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® Steckkupplung fur Leitungssysteme fluidischer Medien und Dichtungsteil fur eine solche Steckkupplung 

© Steckkupplung fur Leitungssysteme fluidischer Me- 
dien, insbesondere fur Druckmittelsysteme, bestehend 
aus einem ersten Kupplungsteil, insbesondere aus einem 
gehauseartigen Aufnahmeteil (1} und einem zweiten 
Kupplungsteil, insbesondere aus einem Steckerteil (2), 
wobei das Steckerteil (2) iiber eine umfangsgemafc wir- 
kende Dichtung (4) abgedichtet in eine Aufnahmedffnung 

(3) des Aufnahmeteils (1) in einer Steckrichtung (S) ein- 
steckbar ist, dadurch gekennzeichnet, dal5 die Dichtung 

(4) im gesteckten Zustand der Kupplungsteile (1,2) durch 
ein Zusammenwirken von mindestens zwei Dichtelemen- 
ten (5, 6) gebildet ist, wobei ein erstes Dichtelement (5) 
aus einem metal lischen Wellrohr und ein zweites Dicht- 
element (6) aus einem polymeren Werkstoff oder einem 
Weichmetall besteht. 
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Steckkupplung fur Leitungssysteme fluidischer Medien und 
Dichtungsteil ftir eine solche Steckkupplung 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Steckkupplung fur 
Leitungssysteme fluidischer Medien, insbesondere fur Druck- 
mittelsysteme, bestehend aus einem ersten Kupplungsteil, 
insbesondere aus einem gehauseartigen Aufnahmeteil und 
einem zweiten Kupplungsteil, insbesondere aus einem Stek- 
kerteil, wobei das Steckerteil uber eine umfangsgemaS wir- 
kende Dichtung abgedichtet in eine Auf nahmeof fnung des 
Aufnahmeteils in einer Steckrichtung einsteckbar ist. Des 
weiteren betrifft die Erfindung ein Dichtungsteil fur eine 
solche Steckkupplung. 

Derartige Steckkupplungen konnen fur Rohr- und Schlauchlei- 
tungen fur Flussigkeiten in Hoch- aber auch Niederdrucksy- 
stemen, beispielsweise in Kraf tf ahrzeug-Brfcmssystemen oder 
fur Kraftstoff bzw. auch fur Gase, wie Kohlendioxid in 
Klimaanlagen oder Wasserstoff in Brennstof f zellen, einge- 
setzt werden, wobei die Forderung nach einer hohen Dich- 
tungswirkung erhoben wird, die auch unter anspruchsvollen 
Betriebsbedingungen, wie mechanischer , thermischer und 
korrosiver Belastung, z.B. durch Druckschwankungen im Sy- 
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stem, auftretende Vibrationen, Schwankungen der Umgebungs- 
temperatur oder chemischer Aggressivitat der weiterzulei- 
tenden Fluide, garantiert sein mu£. 

Dabei sind bekanntermafien Dichtungen vorgesehen, die als 
Nut-, o- oder Lippenringe ausgebildet sein konnen und die 
gemeinsam mit Druck- und Stutzringen Verwendung finden kon- 
nen, wobei die Einzelelmente dann insgesamt auch einen 
sogenannten Dachf ormdichtungssatz bilden konnen, bei dem 
bei axialer Pressung eine Spreizwirkung und dadurch die 
Dichtwirkung entsteht. 

In den Steckkupplungen sind dabei auSerdem oft Federelemen- 
te vorgesehen, die dazu dienen, eine axiale Vorspannung in 
der Steckverbindung zu erzeugen und ein insbesondere bei 
Druckschwankungen auftretendes axiales Spiel sowie ein 
fertigungsbedingtes Spiel auszugleichen. Fur die Ausbildung 
solcher Federelemente sind unterschiedliche Ausbildungs- 
formen bekannt. So kann das Federelement insbesondere als 
Schraubenf eder ausgebildet sein. 

Die bekannt en Steckkupplungen haben sich in vielfachen Aus- 
fuhrungen in der Praxis bewahrt, jedoch hat es sich ge- 
zeigt, daS bei ihrem Einsatz auch Probleme verschiedener 
Art auftreten konnen. 

So gehort zu dem insbesondere fur elastomere Dichtungen 
wichtigen Verhalten die Tatsache, daS bei konstanter Bela- 
stung neben der sofortigen elastischen Formanderung eine 
langsame, lang andauernde bleibende Formanderung, das sog. 
KaltflieSen (sogenanntes Compression-Set bei Druckbeanspru- 
chung bzw. sogenanntes Tension-Set bei Zugbeanspruchung) 
eintritt. Die Folge ist eine Verringerung des Elastizitats- 



moduls und damit auch der Vorspannung von Dichtlippen, was 
bedeutet, daS sich ihre Pressung gegen die abzudichtende 
Flache verringert. So ist beispielsweise fur die meisten 
Dichtungen bezeichnend, dafi das elastische Ruckstellver- 
mogen, welches sie besitzen, sich nach einem einmaligen 
Einbau derart verringert, daS es nicht mehr ausreicht, urn 
nach einem Ausbau aus einem Gehause erneut eine ausreichen- 
de Dichtwirkung zu garantieren. 

Auch ein unerwiinschtes, das fluidische Medium verunreini- 
gende Ausgasen von Weichmachern oder anderen Zusatzstof f en, 
Restmonomerbestandteilen und dergleichen ist normalerweise 
bei elastomeren Dichtungstypen zu beobachten. Obwohl zwar 
dabei keine sehr bedeutenden Gasvolumina austreten, kann 
aber ein solchen Ausgasen vor allem ein Problem darstellen, 
wenn die Dichtung in eine empf indlichen Anlage eingesetzt 
wird . 



Des weiteren besteht das Problem, daS die bekanntermaSen 
verwendeten Dichtungswerkstof f e eine Struktur aufweisen, 
die eine relativ hohe Migrationsgeschwindigkeit , insbeson- 
dere von kleineren Fluidmolekulen, wie z.B. Wasserstoff, 
zulaSt, d.h. die mit einer unerwunscht hohen Permeabilitat 
fur das Fluid verbunden ist. Dadurch ist es unter Umstanden 
moglich, daS auSerhalb des Leitungssystems gef ahrdrohende , 
z.B. giftige oder explosible, Fluidkonzentrationen entste- 
hen konnen . 



Im Hinblick auf Dichtungen und Federelemente besteht auch 
ein standiges Bedurfnis der Hersteller und Anwender darin, 
die Montagefreundlichkeit zu verbessern, was sich insbeson- 
dere bei der technischen Konzipierung von Schnellkupplungs- 
systemen zeigt. 



Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Steckkupplung der eingangs genannten Art zu schaffen, die 
sich bei einfacher und preisgiinstiger Herstellung sowie 
hoher Betriebs- und Funktionssicherheit , insbesondere bei 
hochster Dichtungswirkung durch eine verbesserte Montage - 
freundlichkeit auszeichnet, d.h. durch die die vorgenannten 
Probleme auf ein Minimum reduziert werden konnen. Dies soli 
durch eine dafiir geeignete, neuartige Dichtung geschehen, 
fur die auch ein entsprechendes Dichtungsteil vorgeschlagen 
werden soil. 

Erf indungsgemaS wird dies durch eine Steckkupplung der 
eingangs genannten Art erreicht, bei der die Dichtung im 
gesteckten Zustand der Kupplungsteile durch ein Zusammen- 
wirken von mindestens zwei Dichtelementen gebildet ist # 
wobei ein erstes Dichtelement aus einem metallischen Well- 
rohr und ein zweites Dichtelement aus einem polymeren Werk- 
stoff oder einem Weichmetall besteht . 

Dabei kann in bevorzugter Ausfuhrung das zweite Dichtele- 
ment aus einer Beschichtung oder Plattierung bestehen, die 
einerseits auf eines der beiden Kupplungsteile aufgetragen 
und an die eine Dichtungsf lache des Wellrohres mediendicht 
anpreEbar ist, oder die andererseits auf das Wellrohr auf- 
getragen und iiber das erste Dichtelement an mindestens eine 
Dichtungsf lache eines der beiden Kupplungsteile mediendicht 
anprefibar ist. 

Im zweitgenannten Fall ist die Dichtung somit durch ein 
erf indungsgemaSes Dichtungsteil gebildet, das mindestens 
zwei Dichtelemente aufweist, von denen ein erstes Dicht- 
element aus einem metallischen Wellrohr und ein zweites 
Dichtelement aus einem polymeren Werkstoff oder einem 



Weichmetall besteht, wobei das zweite Dichtelement aus 
einer auf das Wellrohr auf getragenen Beschichtung oder 
Plattierung besteht. 



In der erf indungsgemafcen Steckkupplung ubernimmt das metal - 
lische Wellrohr als Federelement - ahnlich der bekannten 
Schraubenfeder - den Ausgleich des axialen Spiels, welches 
bei Stecksystemen vorliegt. Jedoch ist das Wellrohr - im 
Gegensatz zu einer Schraubenfeder - mediendicht , so daS es 
auch die Dichtungsf unktion - zumindestens teilweise - uber- 
nehmen kann. Die Abdichtung der Anlagef lachen an einem 
Kupplungsteil oder an beiden Kupplungsteilen erfolgt dann 
durch das zweite, aus dem polymeren Werkstoff oder dem 
Weichmetall bestehende Dichtungselement . 

Im gesteckten Zustand kann das Wellrohr mit Vorteil derart 
verspannt werden, daS seine auSeren (an beiden Rohrenden 
bef indlichen) Wellen jeweils am Kupplungsgehause und am 
Steckerteil zur Anlage kommen, wobei bei einer Druckbeauf- 
schlagung das Wellrohr von auSen abgestutzt ist. Das Well- 
rohr kann aber auch . einseitig stof f schlussig und medien- 
dicht mit dem Steckerteil oder dem Kupplungsteil verbunden 
sein. 

Zur Erzielung eine optimalen Federwirkung sollte das Well- 
rohr mindestens 1,5 Wellen aufweisen. 

Die auSeren Zwischenraume des Wellrohres konnen wahlweise 
leer oder durch eine insbesondere elastomere Masse gefullt 
sein, so dafi sich eine zusatzliche Abdeckung ergibt, bzw. 
das Wellrohr zusatzlich gegen Druckimpulse abgestutzt wird. 
Im Inneren ist eine Fuhrung zur Montagevereinf achung mog- 
lich. 



Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmerkmale der Erfindung 
sind in den Unteranspruchen sowie der folgenden Beschrei- 
bung enthalten. 



Anhand eines in der Zeichnung dargestellten, bevorzugten 
Ausfiihrungsbeispiels soil die Erfindung nun genauer erlau- 
tert werden. Dabei zeigen: 



Fig. 1 eine Darstellung der wichtigsten Teile einer 
ersten Ausfuhrung einer erf indungsgemaSen Steck- 
kupplung ira Axialschnitt , 

Fig. 2 eine Darstellung der wichtigsten Teile einer 
zweiten Ausfuhrung einer erf indungsgemafcen Steck- 
kupplung im Axialschnitt, 

Fig. 3 eine Darstellung, zur Halfte als Seitenansicht , 
zur Halfte ebenfalls im Axialschnitt, einer drit- 
ten Ausfuhrung einer erf indungsgemaSen Steckkupp- 
lung, 

Fig. 4 in einer Fig 3 entsprechenden Darstellung eine 
vierte Ausfuhrung einer erf indungsgemaSen Steck- 
kupplung. 



In den verschiedenen Figuren der Zeichnung sind gleiche 
Teile stets mit denselben Bezugszeichen versehen und werden 
daher in der Regel auch jeweils nur einmal beschrieben. 

Wie sich zunachst aus Fig. l ergibt, besteht eine Steck- 
kupplung fur Leitungssysteme fluidischer Medien, insbeson- 
dere fur Druckmittelsysteme, aus einem ersten Kupplungs- 
teil, insbesondere aus einem gehauseartigen, vorzugsweise 
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rohrartigem Auf nahmeteil 1 und einem zweiten Kupplungsteil , 
insbesondere aus einem vorzugsweise ebenfalls rohrartigem 
Steckerteil 2 . Das Steckerteil 2 ist umf angsgemaS abgedich- 
tet in eine Auf nahmeof fnung 3 des Auf nahmeteils l in einer 
Steckrichtung s einsteckbar. Das Auf nahmeteil l kann in 
vielfaltiger Weise hinsichtlich Formgebung und Werkstoff 
ausgefuhrt sein. Fur Niederdruckanwendungen kann es vor- 
zugsweise aus Kunststoff bestehen. 

Zur umfangsgemaSen Abdichtung des Steckerteils 2 in dem 
Auf nahmeteil 1 dient eine Dichtung 4, die im gesteckten 
(dargestellten) Zustand der Kupplungsteile 1, 2 durch ein 
Zusammenwirken von mindestens zwei Dichtelementen 5, 6 
gebildet ist, wobei ein erstes Dichtelement 5 aus einem me- 
tallischen Wellrohr und ein zweites Dichtelement 6 aus 
einem polymeren Werkstoff oder einem Weichmetall besteht. 

Das zweite Dichtelement 6 kann einerseits aus einer auf 
eines der beiden Kupplungsteile 1, 2 auf getragenen, aus dem 
polymeren Werkstoff bestehenden Beschichtung oder Piatt ie- 
rung bestehen, an die eine Dichtungsf lache 5a des Wellroh- 
res mediendicht anpreEbar ist. 

Alternativ ist es aber andererseits auch mdglich, daS das 
zweite Dichtelement 6 aus einer auf das Wellrohr, aus dem 
polymeren Werkstoff oder dem Weichmetall bestehenden aufge- 
tragenen Beschichtung oder Plattierung besteht und uber das 
erste Dichtelement 5 (Wellrohr) an mindestens eine Dich- 
tungsflache la eines der beiden Kupplungsteile - im darge- 
stellten Fall des Aufnahmeteils 1 - mediendicht anpreSbar 
ist. 

In zweiten Fall ist die Dichtung 4 somit durch ein effin- 



dungsgemaEes Dichtungsteil gebildet, das aus mindestens den 
beiden Dichtelementen 5, 6 besteht, von denen - wie be- 
schrieben - das erste Dichtelement 5 das metallische Well- 
rohr und das zweite Dichtelement 6 die auf das Wellrohr 
aufgetragene polymere oder Weichmetall-Beschichtung oder 
Plattierung ist . 

Wie Fig. l veranschaulicht , kann die Polymer- oder Weichme- 
tall-Beschichtung oder -Plattierung einendig auSenseitig 
auf die Wandung 7 des Wellrohres 5 aufgebracht sein. Bei 
einer solchen Ausfuhrung, wie sie auch in Fig. 2 gezeigt 
ist, kann dann das Wellrohr dann mit Vorteil anderendig 
uber eine stof f schlussige und mediendichte Verbindung 8 mit 
einem der beiden Kupplungsteile 1, 2 - im dargestellten 
Fall mit dem Steckerteil 2 - verbunden sein. 

Das metallische Wellrohr kann in bevorzugter Ausfuhrung, urn 
die angestrebte Federwirkung zu erzielen, insbesondere aus 
einem Federstahl bestehen. Solche Federstahle sind Gegen- 
stand der deutschen Norm DIN 17222 und konnen z.B. als 
unlegierte, kaltformbare Qualitaten bzw. als Vergtitungs- 
stahle etwa 0,3 bis 0,75 % Kohlenstoff aufweisen, wobei ho- 
herwertige Stahlqualitaten auch mangan- oder chrom-silici- 
ura-legiert sein konnen. Federstahle, die als Vergutungs- 
stahle in der Regel im geharteten und angelassenen Zustand 
zum Einsatz kommen, besitzen eine hohe Elastizitatsgrenze 
und konnen damit iiber einen groSen Bereich der mechanischen . 
Spannung elastisch beansprucht werden. Wegen der Wechsel- 
beanspruchung ist auch eine - beispielsweise im Vergleich 
mit ruhenden Maschinenteilen - hohe Dauerf estigkeit er- 
wunscht. Das Wellrohr kann dabei iiber die Werkstof f wahl 
auch fur extreme Temperaturen oder fur den Einsatz in kor- 
rosiven Medien ausgelegt werden. 



Das metallische Wellrohr - als erstes Dichtelement 5 - 
konnte auch als das Hauptdichtelement bezeichnet werden, 
insofern es als vollig permeationsf rei angesehen werden 
kann. Durch seine Verf ormbarkeit und Riickf edereigenschaf t 
sorgt es fur ein Anpressen der insbesondere sehr dunnen 
Polymerschicht an die Dichtungsf lache 5a bzw. la. Eine 
Permeation oder ein Ausgasen beschrankt sich bei diesem 
Stecksystem auf den AnpreSbereich der Kontaktf lachen des 
Polymers bzw. des Weichmetalls . 

Wahrend das Wellrohr im Hinblick auf die vorstehend erlau- 
terte erwunschte Federwirkung mit Vorteil eine Dicke D von 
weniger als 1,8 mm, vorzugsweise von weniger als 1,0 mm, 
aufweisen sollte, ist fur die Dicke d des zweiten Dicht- 
elementes 6, insbesondere fur die Dicke d der Polymer-Be- 
schichtung oder Plattierung, im Hinblick auf niedrige 
Permeationswerte ein Wert in einem Bereich von weniger als 
1000 fim anzustreben. 

Das zweite, polymere insbesondere als auf das Wellrohr 
aufgetragene Beschichtung oder Plattierung ausgebildete, 
Dichtelement 6 kann mit Vorteil aus einem Elastomer beste- 
hen, wobei vornehmlich ein Werkstoff mit einer Shore-A- 
Harte (gemessen 6 mm dicke Normproben gemaS DIN 53505) von 
etwa 60 - 90 als besonders geeignet erscheint . 

In bevorzugter Ausfuhrung kann als solcher Werkstoff bei- 
spielsweise ein Elastomer auf der Basis von Fluorkautschuk 
(FPM) verwendet werden, da FPM einerseits sehr gut adhasiv 
an eine Metalloberf lache gebunden werden kann und anderer- 
seits viele sicherheitstechnische Forderungen erfullt. So 
sind Werkstoff e auf Fluorkautschuk-Basis flammwidrig. Sie 
besitzen eine ausgezeichnete Witterungs-, Ozon-, Licht-, 



Chemikalien- und Hitzebestandigkeit sowie auch eine geringe 
Gasdurchlassigkeit , wodurch die an der Dichtungsstelle 
auftretende Permeation weiter eingeschrankt werden kann. 
Die mit einer erf indungsgemaSen Dichtung solchermaSen er- 
reichbaren Lekageraten bzw. Permeationswerte sind geringer 
als 10' 3 g/Tag. Auch die Ausgasungen einer solchen Be- 
schichtung sind verschwindend gering. 

Die Hitzebestandigkeit von FPM liegt bei + 200 °C, kurz- 
fristig bis etwa +230 °C. Sie hangt in hohem MaSe von dem 
einwirkenden Medium ab und kann sich beim Einsatz von ag- 
gressiven Chemikalien erheblich verringern. Die Kaltebe- 
standigkert liegt bei etwa - 20 bis - 250 °C, bedingt sogar 
bis - 400 °C. Die mechanischen Eigenschaf ten von FPM-Mi- 
schungen sind mit ublichen Synthesekautschuk-Typen ver- 
gleichbar. Die ZerreiSf estigkeit bei Raumtemperatur liegt 
- je nach Mischungsverhaltnis und FPM-Aufbau - zwischen 100 
und 150 dN/cm 2 . Die Bruchdehnung kann zwischen 100 und 300 
% schwanken. FPM-Werkstof f e sind bestandig gegen Mineralole 
und Fette, schwerentf lammbare Hydraulikf lussigkeiten auf 
Basis von chlorierten Kohlenwasserstof f en und Phosphorsau- 
reestern, Treibstoffe, die meisten anorganischen Sauren und 
Chemikalien, sehr viele organische Verbindungen, wie ali- 
phatische Kohlenwasserstof fe (Benzin) , aromatische Kohlen- 
wasserstoffe (Benzol, Toluol, Xylol usw.), chlorierte Koh- 
lenwasserstof fe (Tetrachlorkohlenstof f , Trichlorathylen) 
sowie Schwef elkohlenstof f . 

Eine sehr gunstige Kombination fur extreme Belastungen und 
Temperaturen bis 150 °C stellt auch ein FPM-Werkstof f mit 
Baumwol lgewebe - Ver s t arkung dar . Grundsat z 1 ich kann das 
zweite Dichtelement 6 zur Erzielung bestimmter, je nach 
Anwendungsf all erwunschter Eigenschaf ten spharolitische , 
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faserformige oder flachige Einbettungen aus Graphic, tech- 
nischer Kohle, Glas, Bronze und/oder textilen Natur- oder 
Kunststoffen enthalten. 



In Fig. l ist eine Ausfuhrung einer erf indungsgemaSen 
Steckkupplung dargestellt, bei der das Wellrohr zumindest 
drei voile (jeweils aus einem "Wellental" 9a und einem 
"Wellenberg" 9b gebildete) Wellen 9 auf weist . Die auSeren 
Wellentaler 9a der Wandung 7 des Wellrohres konnen dabei, 
zumindest teilweise, rait einer polymeren, insbesondere 
elastomeren, Abdeckmasse ausgefullt sein. Bei dieser Masse, 
die vorteilhafterweise dann eine Verstarkung des ersten 
Dichtelementes 5 bewirkt, kann es sich z.B. urn das gleiche 
Polymer handeln, wie das, welches fur das zweite Dichtele- 
ment 6 verwendet wird. 

Die in Fig. 2 dargestellte zweite Ausfuhrung einer erf in - 
dungsgemaSen Steckkupplung unterscheidet sich von der er- 
sten Ausfuhrung nur dadurch, daS in der ersten Ausfuhrung 
die Beschichtung oder Plattierung des Kupplungsteiles 1 
(und/oder 2) und die Dichtungsf lache 5a des Wellrohres 5, 
bzw. die Dichtungsf lache la des Kupplungsteiles l (und/oder 
2) und die Beschichtung oder Plattierung des Wellrohres in 
radialer Richtung, d.h. rechtwinklig zur Einsteckrichtung 
S bzw. zur Langsachse X-X der Kupplungsteile 1, 2 verlau- 
fen, wahrend bei der zweiten Ausfuhrung kein rechter Winkel 
vorliegt . 

Wie auch die weiteren Ausfiihrungen (Fig. 3 und 4) zeigen, 
kann an den Dichtungsstellen zwischen Wellrohr und Kupp- 
lungsteil 1, 2 ein in einem weiten Bereich variabler, die 
Dichtwirkung begunstigender Winkel or konzipiert werden. So 
kann die Beschichtung oder Plattierung des Kupplungsteiles 
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1 (und/oder 2) und die Dichtungsf lache 5a des Wellrohres 5, 
bzw. die Dichtungsf lache la des Kupplungsteiles l (und/oder 
2) und die Beschichtung oder Plattierung des Wellrohres in 
Oder gegen die Stromungsrichtung des Fluids konvergieren. 
Beispielsweise kann in der Ausfuhrung gemaS Fig. 2 die 
Stromungsrichtung des Fluids mit der Steckrichtung S zu- 
sammenf alien. Ein optimaler Winkel a sollte - unter Beruck- 
sichtigung dessen, ob das zweite Dichtelement 6 an der 
Innen- oder an der AuEenseite des Wellrohres angeordnet ist 
- so ausgelegt sein, daS der partielle Innendruck des Medi- 
ums bei einer Durchmesseraufweitung des Wellrohres durch 
Biegung eine Erhdhung des AnpreSdruckes auf die Dichtung 4 
bewirkt. Dies ist bei der Ausfuhrung gemaS Fig. 2 (aber 
auch 3 und 4) in axialer und radialer Richtung gegeben. In 
jedem Fall mug auch unter Druck eine bestimmte notwendige 
Verpressung des zweiten Dichtelementes 6 garantiert sein. 
Insbesondere kann dabei die Beschichtung oder Plattierung 
des Kupplungsteiles 1 (und/oder 2) und die Dichtungsf lache 
5a des Wellrohres 5, bzw. die Dichtungsf lache la des Kupp- 
lungsteiles 1 (und/oder 2) und die Beschichtung oder Plat- 
tierung des Wellrohres mit der Radial richtung des Wellroh- 
res einen Winkel von weniger als etwa 45° einschliefien, wie 
dies aus Fig. 2, 3 und Fig. 4 (untere Dichtungsstelle) zu 
entnehmen ist. 

Fur die in Fig. 3 und 4 dargestellten Ausfuhrungen einer 
erfindungsgema&en Steckkupplung ist es charakteristisch, 
daS eines der beiden Kupplungsteile 1, 2, und zwar das 
Steckerteil 2, durch ein Rohrende mit einem radial erwei- 
terten ringformigen Wulst bzw. Ansatz 10 gebildet ist, 
wobei dieser Ansatz 10 die Beschichtung oder Plattierung 
(zweites Dichtungselement 6) aufweist, an die eine Dich- 
tungsf lache 5b des Wellrohres (erstes Dichtungselement 5) 
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anpreSbar ist, oder eine Dichtungsf lache 2a aufweist, an 
die die Beschichtung oder Plattierung des Wellrohres an- 
preSbar ist . 

In der dritten Ausfuhrung der Erfindung (Fig. 3) befindet 
sich die Beschichtung oder Plattierung dabei beidendig und 
aufcenseitig der Wandung 7 des Wellrohres, wahrend sie in 
der yierten Ausfuhrung der Erfindung (Fig. 4) an beiden 
Enden des Wellrohres, jedoch einmal aufcenseitig und einmal 
innenseitig der Wandung 7 des Wellrohres angeordnet ist. 

Ein weiteres Charakteristikum der beiden Ausfuhrungen be- 
steht darin, daS fur eine Arret ierung der beiden Kupplungs- 
teile 1, 2 im gesteckten Zustand gegeneinander, d.h. des 
Steckerteils 2 und des Gehauseteils 1 - das hier als eine 
mit einem Rohrende 12 stof f schlussig verbundene Distanz- 
buchse ausgebildet ist - ein insbesondere an dem radial 
erweiterten ringf ormigen Ansatz 10 anliegendes spezielles 
Halteelement 13 vorgesehen ist. Bei diesem Halteelement 13 
erfolgt der Kraft fluS uber zwei Schenkel 14, 15, die bei 
Druckbeaufschlagung ein Tragwerk ergeben, wobei der eine 
Schenkel 15 als schrag zur Steckrichtung verlaufende, zwi- 
schen den beiden Kupplungsteilen l, 2 angeordnet e Stutze 
wirkt und sich der andere Schenkel 14 sich etwa in radialer 
Richtung erstreckt. Mittels des elastisch auf f ederbaren 
Halteelementes 13 erfolgt eine Vorspannung des in einem 
Ringraum 16 zwischen den beiden Kupplungselementen i, 2 
angeordneten Wellrohres. 

Das Wellrohr wird bei der dritten und vierten Ausfuhrung - 
im Gegensatz zu den ersten beiden Ausfuhrungen - von einem 
Abschnitt 2b des Steckerteils 2 durchgriffen und auf diese 
Weise im Inneren (innerhalb seiner Wandung 7) gef uhrt . Der 
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Ringraum 16 (Einsteckof f nung 3), in dem sich das Wellrohr 
befindet, ist somit durch den Abschnitt 2b des Steckerteils 
2, der das Wellrohr durchgreift, und durch die Distanzbuch- 
se 11 gebildet. 

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiele beschrankt, sondern umfaSt auch alle im Sinne der 
Erfindung gleichwirkenden Ausf uhrungen. Insbesondere sind 
auch andere Ausfuhrungen der Kupplungsteile moglich, wo 
anstelle eines bekanntermaSen verwendeten O-Rings ein er- 
findungsgemaSes, - wie beschrieben - aus einem ersten Dich- 
tungselement 5 und einem zweiten Dichtungselement 6 beste- 
hendes Dichtungsteil (eine beschichte Wellrohr-Dichtung 4) 
verwendet werden kann. AuSerdem kann der Fachmann weitere 
zweckmaSige Merkmale zur konstruktiven Gestaltung einer 
erfindungsgemaSen Steckkupplung vo'rsehen. 

Unter dem vorstehend verwendeten Begriff "Weichmetall " sind 
dabei reine Metalle, wie Blei (Brinellharte - etwa 40 
N/mm 2/ Streckgrenze - etwa 5 bis 8 N/mm 2( Zugf estigkeit - 
etwa 11 bis 20 N/mm 2 ) , Zinn, Kupfer oder auch Gold, sowie 
Legierungen mit vergleichbar geringer Harte und hoher pla- 
stischer Verf ormbarkeit zu verstehen. 

Ferner ist die Erfindung nicht auf die im Anspruch 1 defi- 
nierte Merkmalskombination beschrankt, sondern kann auch 
durch jede beliebige andere Kombination von Merkmalen aller 
insgesamt offenbarten Einzelmerkmale definiert sein. Dies 
bedeutet, daS grundsatzlich jedes Einzelmerkmal des An- 
spruchs l weggelassen bzw. durch mindestens ein an anderer 
Stelle der Anmeldung offenbartes Merkmal ersetzt werden 
kann. Insofern ist der Anspruch l lediglich als ein erster 
Formulierungsversuch fur eine Erfindung zu verstehen. 
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Bezugszeichen 



1 erstes Kupplungsteil (Auf nahmeteil) 
la Dichtungsf lache von 1 

2 zweites Kupplungsteil (Steckerteil) 
2a Dichtungsf lache von 2 

2b Abschnitt von 2 (innerhalb von 5) 

3 Aufnahmeof fnung von 1 

4 Dichtung 

5 erstes Dichtungselement (Wellrohr) 
5a Dichtungsf lache von 5 

5b Dichtungsf lache von 5 

6 zweites Dichtungselement (polymere Beschichtung) 

7 Wandung von 5 

8 (stoffschlussige) Verbindung zwischen 5 und 2 

9 Welle von 5 

9a Wellental von 9 

9b Wellenberg von 9 

10 radialer Ansatz an 2 

11 Distanzbuchse von 1 

12 Rohrende von 1 

13 Halteelement 

14 Schenkel von 13 

15 Schenkel von 13 



D Dicke von 7 

d Dicke von 6 

S Steckrichtung von 2 

X-X Langsachse von 1, 2 



Winkel zwischen radialer Richtung von 5 und 6 



9698/VIII 



Armaturenfabrik Hermann Voss GmbH + Co. 
Leiersmuhle 2-6, D-51688 Wipperfurth 



Anspriiche 



1. Steckkupplung fiir Leitungssysteme fluidischer Medien, 
insbesondere fur Druckmittelsysteme, bestehend aus 
einem ersten Kupplungsteil , insbesondere aus einem 
gehauseartigen Aufnahmeteil (l) und einem zweiten 
Kupplungsteil, insbesondere aus einem Steckerteil (2) , 
wobei das Steckerteil (2) uber eine umfangsgemafi 
wirkende Dichtung (4) abgedichtet in eine Aufnahme- 
offnung (3) des Auf nahmeteils (1) in einer Steck- 
richtung (S) einsteckbar ist, 

dadurch gekennzeichnet, daS die 
Dichtung (4) im gesteckten Zustand der Kupplungsteile 
(1, 2) durch ein Zusammenwirken von mindestens zwei 
Dichtelementen (5, 6) gebildet ist, wobei ein erstes 
Dichtelement (5) aus einem metallischen Wellrohr und 
ein zweites Dichtelement (6) aus einem polymeren 
Werkstoff oder einem Weichmetall besteht. 

2. Steckkupplung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daS das 
zweite Dichtelement (6) aus einer auf mindestens eines 
der beiden Kupplungsteile (1, 2) aufgetragenen, aus 
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dem polymeren Werkstof f oder dem Weichmetall bestehen- 
den Beschichtung oder Plattierung besteht, an die eine 
Dichtungsflache (5a, 5b) des Wellrohres mediendicht 
anprefibar ist . 

3. Steckkupplung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daS das 
zweite Dichtelement (6) aus einer auf das Wellrohr 
aufgetragenen, aus dem polymeren Werkstof f bestehenden 
Beschichtung oder Plattierung besteht und uber das 
erste Dichtelement (5) an mindestens eine Dichtungs- 
flache (la, 2a) mindestens eines der beiden Kupplungs- 
teile (1, 2) mediendicht anpreSbar ist. 

4. Steckkupplung nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Beschichtung oder Plattierung mindestens einendig 
innen- und/oder auSenseitig auf die Wandung (7) des 
Wellrohres aufgebracht ist. 

5. Steckkupplung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das 
metallische Wellrohr aus einem Federstahl besteht. 

6. Steckkupplung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daS die 
Wandung (7) des metallischen Wellrohres eine Dicke (D) 
im Bereich bis zu etwa 1,8 mm, vorzugsweise bis zu 1,0 
mm, aufweist. 

7. Steckkupplung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das 
zweite Dichtelement (6) , insbesondere die Beschichtung 
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Oder Plattierung, eine Dicke (d) im Bereich bis zu 
1000 /im aufweist. 

8. Steckkupplung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daS das 
zweite Dichtelement (6), insbesondere die auf das 
Wellrohr aufgetragene Beschichtung oder Plattierung, 
aus einem Elastomer besteht. 

9. Steckkupplung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dafc das 
zweite Dichtelement (6), insbesondere die Beschichtung 
oder Plattierung, aus einem Werkstoff auf der Basis 
von Fluorkautschuk (FPM) besteht. 

10. Steckkupplung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das 
zweite Dichtelement (6) , insbesondere die Beschichtung 
oder Plattierung, eine Shore -A-Harte von 60 bis 90, 
vorzugsweise von 70 bis 80 auf weist . 

11. Steckkupplung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daE das 
zweite Dichtelement (6) , insbesondere die Beschichtung 
oder Plattierung, spharolitische, faserformige oder 
flachige Einbettungen aus Graphit, technischer Kohle, 
Glas, Bronze und/oder textilen Natur- oder Kunst- 
stoffen enthalt. 

12. Steckkupplung nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daS die 
Wandung (7) des Wellrohres mindestens 1,5 Wellen (9) 
aufweist . 



Steckkupplung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, da£ die 
auSeren Wellentaler (9a) der Wandung (7) des Well- 
rohres, zumindest teilweise, mit einer polymeren, 
• insbesondere elastomeren, Abdeckmasse ausgefullt sind. 

Steckkupplung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daS das 
Wellrohr iiber eine einseitige stof f schlussige und 
mediendichte Verbindung (8) mit einem der beiden 
Kupplungsteile (1, 2) verbunden ist . 

Steckkupplung nach einem der Anspriiche 2 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daS die 
Beschichtung oder Plattierung des Kupplungsteiles und 
die Dichtungsflache (5a) des Wellrohres, oder die 
Dichtungsflache (la, 2a) des Kupplungsteiles (1, 2) 
und die Beschichtung oder Plattierung des Wellrohres 
in radialer Richtung des Wellrohres, rechtwinklig zur 
Einsteckrichtung (S) verlaufen. 

Steckkupplung nach einem der Anspriiche 2 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daS die 
Beschichtung oder Plattierung des Kupplungsteiles und 
die Dichtungsflache (5a) des Wellrohres, oder die 
Dichtungsflache (la, 2a) des Kupplungsteiles (1, 2) 
und die Beschichtung oder Plattierung des Wellrohres 
mit der radialen Richtung des Wellrohres in einem 
Winkel (a) verlaufen, der derart ausgelegt ist, daS 
der partielle Innendruck des Mediums bei einer Durch- 
messeraufweitung des Wellrohres durch Biegung eine 
Erhohung des AnpreSdruckes auf die Dichtung (4) be- 
wirkt . 
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17. Steckkupplung nach einem der Anspriiche 2 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daS 
eines der beiden Kupplungsteile (1, 2), insbesondere 
das Steckerteil, durch ein Rohrende mit einem radial 
erweiterten ringformigen Ansatz (10) gebildet ist, 
wobei der Ansatz (10) die Beschichtung oder Plattie- 
rung aufweist, an die eine Dichtungsf lache (5a) des 
Wellrohres anprefibar ist # oder eine Dichtungsf lache 
(2a) des Kupplungsteiles (2) aufweist, an die die Be- 
schichtung oder Plattierung des Wellrohres anpreSbar 
ist . 

18. Steckkupplung nach einem der Anspriiche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, dafi fur 
eine Arret ierung der beiden Kupplungsteile (1, 2) 
gegeneinander im gesteckten Zustand, ein insbesondere 
an dem radial erweiterten ringformigen Ansatz (10) 
anliegendes Halteelement (13), vorgesehen ist, bei dem 
der Kraft fluS liber zwei Schenkel (14, 15) erfolgt, die 
bei Druckbeaufschlagung ein Tragwerk ergeben, wobei 
der eine Schenkel (15.) als schrag zur Steckrichtung 

(S) verlaufende, zwischen den beiden Kupplungsteilen 

(1, 2) angeordnete Stutze wirkt . 

19. Dichtungsteil, insbesondere fur eine Steckkupplung 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1, 

gekennzeichnet durch mindestens 
zwei Dichtelemente (5, 6), von denen ein erstes Dicht- 
element (5) aus einem metallischen Wellrohr und ein 
zweites Dichtelement (6) aus einem polymeren Werkstoff 
besteht, wobei das zweite Dichtelement (6) aus einer 
auf das Wellrohr aufgetragenen Beschichtung oder 
Plattierung besteht. 
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20. Dichtungsteil nach Anspruch 19, 
gekennzeichnet durch die Merkmale 
des kennzeichnenden Teils eines der Anspriiche 4 bis 
13 . 

21. Dichtungsteil nach Anspruch 19 oder 20, 
dadurch gekennzeichnet, daS die 
Beschichtung oder Plattierung in radialer Richtung, 
rechtwinklig zur Langsachse (X-X) des Wellrohres 
verlauf t . 
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Fig. 1 
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